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Ik robotik uygulamalara gimento silo
gbvde Uretimine yonelik kaynak prosesi
icin baslayan Elkon A.$, Cerkezkdy
Organize Sanayi Bolgesi’'nde toplamda
65 bin metrekare Uretim alanina sahip 4
fabrikasi ile Gretim gerceklestiriyor. “Her
yeni robot projemizin hayata gegisi bir
sonraki proje icin sevk ve heyecan
verdi” seklinde ifadelerinde
bulunan Elkon A.S, Fabrikalar
Mudur( Bilent Geng
sorularimizi yanitlad.






975 yiinda Topkapr'da kiglk
bir atélyede kurulan Elkon,
kuruldugu ginden buglne
yiksek teknolojiye, inovas-
yona yatinm yaparak beton
santralleri Uretmeye odaklandi. Oyle ki
kicuk bir atdlyede birkac kisi ile bagla-
yan yolculuklarina 300’den fazla kiginin
istihdam edildidi, Cerkezkdy Organi-
ze Sanayi Bolgesi'nde toplamda 65
bin metrekare Uretim alanina sahip,
4 fabrikasi ve istanbul Esentepe’deki
merkez ofisi ile devam ediyor. Elkon,
dinyanin dért bir yaninda 105 Ulkeye
beton santrali ihracati gergeklestiriyor
ve ihracat yaptigi tlkelere her giin yeni-
sini ekliyor. Ustiin teknolojisi ve yenilikgi
Urtinleriyle Elkon’un ihracatta elde ettigi
bu bagari ile TUrkiye'deki agik ara lider
konumunu Tirkiye Ihracatcilar Meclisi
(TiM) arastirmalan da rakamlarla da ifa-
de edilmis. Tirkiye Ihracatgilar Meclisi
(TIM)’nin her yil yayinladigi Tiirkiye’nin
en basgarl ik 1000 ihracatgisi aragtir-
masinda son 10 yildir yer alan tek be-
ton santrali Ureticisi Elkon, 2015 yilin-
da yaphdi beton santrali ihracatlan ile
2015 yil Tarkiye'nin ilk 1000 ihracatcisi
listesinde genel siralamada 601; maki-
ne ve aksamlan sektérinde 13. sirada
yer aldi. Firmanin robotlarla olan Gstiin
otomasyon sistemlerini Elkon A.S Fab-
rikalar MdUrd Bulent Geng anlatti.

Elkon’un nasil bir otomasyon
sistemi var?

ElkonA.$'nin ana imalat konusu be-
ton santrali Uretimidir. Bunun haricin-
de beton Uretimine dayall 6zel projeler
Uzerinde galigiyor, diger sektdrlere pek
girmiyoruz. Beton parke sektoriine
girme hazirliklan igerisindeyiz. Bu ko-
nudaki Ar-Ge caligmalarnmizi tamam-
ladik, imalatlara basladik, su an test
asamasindayiz. Yeni bir sektdr olarak
bu calismalara basliyoruz ve buna da-
yall bazi paketleme hat sistemleri (ze-
rinde de igindebulundugumuz yil ve
onimuzdeki yillarda caligmaya devam

G G Robot
kurulumu oncesi,
projelendirmeleri

firmamiz biinyesinde

yaptik. Ar-Ge
merkezimizde
yaklasik 20 tane
personel bulunduran
bir firmayiz.
Dolayisiyla bu
konuda cok giiclii bir
potansiyele
sahibiz. 9 5

edecegiz.
Robotlu iiretime kac yilinda

gectiniz? Ne gibi etmenler sizi
robot yatinmina yoneltti?

Elkon A.$ Fabrikalar Miidiiri Biilent Geng

ilk robotik uygulamamiza 2012 yilinda
demonte edilebilir gimento silo gdvde
Uretiminde fikstUrler vasitasiyla hazir-
lanmig parcalann kaynak uygulamasi
icin bagladk. Akabinde sisteme sag-
lacigr faydalan gérdik ve UOretim hat-
lanmizin degdisik alanlarindaki benzer
veya daha kompakt uygulamalan pro-
jelendirip robotik uygulamalanmiz hizla
arttirdik. Her yeni robot projemizin ha-
yata gecisi bir sonraki proje icin sevk
ve heyecan verdi. Kisa zamanda ¢ok
aktif ve verimli ¢calisan 10 robotik siste-
me ulastik. Sistem diye tabir ediyoruz
GUNKU robotik uygulamalarnmizda gok
gleld bir pozisyoner ve fikstlr destedi
vardir. Robota gegcmemizin bir nedeni
de kalifiye eleman bulma ve Uretilen
mali kaliteli gikartmak gerekleriydi. ih-
racat yapiyorsaniz bu zaruri bir hal ali-
yor. Ayrica rekabet ortaminin getinligi
bizi robota yonelten dider bir etkendi.
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Robotlarla performansi ve is emniyetini
arttirdik.

Robot kurulumu 6ncesi, projelendir-
meleri firmamiz blnyesinde yaptik.
Ar-Ge merkezimizde yaklasik 20 tane
personel bulunduran bir firmayiz. Do-
layisyla konuda ¢ok gucli potansiyele
sahibiz. TUm robotlu hatlan kendimiz
kurduk. ik 2 robotumuz igin entegra-
tér kullandik ancak sonrasinda kullan-
mamaya basladik. Tim entegrasyon
islemlerini  kendimiz  gerceklestirdik.
Zamaninda bir robotla baslayan c¢a-
lismalar ginimdzde 10 robota ulast.
Su anda ana olarak kesme ve kaynak
Uzerine robot kullaniyoruz ama yakin
ddnemde yiikleme bosaltma, taslama,
boyama gibi faaliyetler icin de robotik
sistemlerle ilgili projelerimizi hayata ge-
cirmeye baglayacagiz.
Fabrikalanmizda kaynak proseslerin-
de yUzde 90 oraninda robotlar kulla-

nilimaktadir. Halen degisik kapasite ve
fonksiyonele sahip 10 adet robot aktif
olarak fabrikalanmizda caligmaktadir.
Bunlardan 5 adedi Fanuc ve diger 5
adeti de Kuka markadir. Kaynak kalite-
sinden kigiye bagl Gretimlerden malum
oldugu Uzere, belirli insiyatifler dahilin-
de performans alinabilinmektedir. Ote
yandan kalifiye igglict bulma ve idame
ettirme zorluklar, degisen piyasa ko-
sullan ve rekabet ortaminin acimasiz-
Iig1, giderek gelisen teknoloji, dinya pi-
yasasinda séz sahibi olabilmek, daha
yUksek kalite ve hizda Grin gereklilikleri
bizleri robot yatinmlarina ydneltmistir.

Fanuc ve Kuka’yli segmenizin
nedeni neydi?

Bu iki marka hakkinda bir takim
olumlu duyumlar aldik. Bu anlamda
Fanuc’tan olduk¢a memnunuz. Hig
bir sikayetimiz olmadi. ig;letmesi,

EBELKON

1970 Trabzon dogumiuyum. 1991
Karadeniz Teknik Universitesi Makine
Fakiiltesi ~ Makine  Mihendisligi
bélimiinde mezun oldum.1991-1998
~ yillan arasinda cimento sektérinde
calistim.1998  yiindan  beri de
ElkonA.$ ‘de gérev yapmaktayim.

Bllent Geng Kimdir?
L
[ 4

bakimi, devreye almasi kolay. Zah-
metsiz, kolay adapte olabilen bir ro-
bot yapisi var. Ancak Kuka robotlar
dan Fanuc kadar performans ala-
madik, isletmeleri zor ve bakimlari
pahall.

Robotla kaynak konusu sikintili bir
siire¢. Siz bu noktada ilk etapta
herhangi bir sikinti yagadiniz mi?
Biz bu konuda problem yasamadik
¢clnk(d kaynadr cok iyi bilen bir firma-
yiz. Otomasyonu da biliyoruz, kendi
blnyemizde otomasyon alt yapimiz da
var. Robotlar konusunda da ¢ok fazla
gbézlem ve takiplerimiz oldu. Egitim-
lere, fuarlara katildik. Dinya capinda
degisik firmalan gezdik. Bunlardan ¢ok
kokIG bir potansiyel olugmustu zaten.
Bu konuda zaman igerisinde danigman
desteginin yaninda kaynak konusunda
deneyimli Universite hocalanndan da
destek aldik. Marmara Universitesi'n-
de Prof. Dr. Nihat Akkus, Istanbul Tek-
nik Universitesi’nden Kadir Kinkkdpril,
Namik Kemal Universitesi’nde Makine
Muhendisligi Bolium Bagkani Serdar
Osman Yimaz hocalardan da muhtelif
konularda destek aldik. Dolayisiyla ge-
Gig strecimiz hizll ve problemsiz oldu.
ilk kaynak uygulamamizdan sonra var
olan potansiyeller lzerinde test ettigi-
miz igin hersey gok hizli geligti.

Otomasyon sistemini anlatir
misiniz? Ne, ne sekilde liretiliyor?
Biz komple bir tesis Uretiyoruz. Bu
tesisler kapasitelerine gdre aniimak-
la beraber yaklagik 2-3 tirdan 15-20
tira kadar hacim kaplayabilen biyUk
tesisler olabiliyor. Bu tesisin icerinde
onlarca motor, sensdr, sinyal alinan
noktalar mevcut. Biz tUim bu sinyalleri,
otomasyon sistemini alip, isleyip, kur-
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gulayip, PLC sistemiyle program yaza-
rak komple yonetiyoruz. Aslinda Sanayi
4.0"1 gergeklestirmis oluyoruz. Sistemi
tek bir tusla yénetebiliyoruz. Kendi yazi-
Imlarimizi kismen bilnyemizde, kismen
partner oldugumuz firma ile yapiyoruz.
Panolanmizin bir kismini kendimiz, bir
kismini partnerlerimiz araciigiyla yapti-
nyoruz. Dolayisiyla otomasyonu yakin-
dan biliyor ve taniyoruz. Sahip oldugu-
muz robotik sistemlerde de stz konusu
otomasyon kiiltirimUz ile beraber ¢ok
fonksiyonlu igler yaptik. Daha sonra
fabrikamizin igerisine degisik imalat
sUregleri uygulamaya basladik. Bir an-
lamda Sanayi 4.0’a gegigle ilgili alt yapi
calismalarina basladik. Ama bizim gibi
¢ok blyUk hacimli makinalar Ureten fir-
malarda bir odadan oturup tim imalati
kontrol edebilmeniz sdz konusu degil,
ancak lokal bdlgelerde otomasyona da-
yall Gretimden daha bagimsiz Uretimler
gergeklestirme imkani var ve biz de bu-
nun Uzerine ¢aligiyoruz. Burada birinci
amag is guvenligini maksimuma geti-
recek potansiyeli olusturmak ve insan
saghgini koruyabilmek.

Rakipleriniz arasinda robot
kullanim oraniniz nedir?

Rakiplerimiz arasinda bizim sekttrde
robot kullanan yok. Dlnyada birkag
uygulamasi var ama bizim tarzmizda
kullanan kimse yok. Bizim sekidr oto-
motiv sektdrl gibi olmamakla beraber
ona benzer sekle getirmeye calisiyo-
ruz. Bizim dezavantajmiz hacimlerin
cok blyuk, adetlerin ¢ok dlisik olmasi.
Dolayisiyla ¢ok blylk yatinmlarn kaldi-
rabilecek bir sektdr degil. Olabildigince
optimize etmeye calisiyoruz. Sektdrde

G G Robotlardan
biri hem plazma
kesim hem de kaynak
yapabilen bir robot.
Toolchanger: var.
Burada kaynak gaz
emici sistemler
cok onemli. Tiim
sistemlerimizde gaz
emiciler var. 5 5

bu konuda éncilik yapan bir firmayiz.
Hatta suanda var olan bazi robotik hat-
lanmiz belki de Avrupa’da uygulamasi
olmayan robotik hatlardir.

Uretim sonuglari ve avantajlan
neler oldu? Robot yatirnmlan size
ne gibi bir katki sagladi?

Her seyden Once dretim hat ve yon-
temlerimizi standartlagtirmak konusun-
da bizleri zorladi. Bu durum &ncelikli
ylksek is glvenlikli ortamda daha hizli
ve kaliteli UrUnler imal etmemizi sagla-
di. Uretim kapasitelerimiz artti,verimlilik
yUkseldi.

isci maliyetleri diisiirme anlaminda
bir disiis yasandi mi, o siire¢
nasildi?

Uretim  hatlannin  standartlagtinima-
sl fikstlr ve kaliplarin geligtirilmesi ve
dretim  ydntemlerinin  iyilestiriimesi ile
robotik uygulamaya gegcilen bantlarda
is guct ihtiyaci yizde 100 - ylizde 200
oraninda azalmis oldu.Bu robotik yati-

rnmlarin hayata gegirimesinin ardindan
her gecen gun ortaya gikan yeni fikirler
projelendirildi,gelistirildi. Bu geligim,hizl
degisim ve ylkselen imalat teknolojisini
de beraberinde getirdi.

Sanayide dijitallesme fabrikalara
neler getirecek?

Son ddénemlerde bu konuda ¢ok yogun
bilinglendirme galismalan mevcuttur.
Ureticilerin bu konuda talepleri olgunla-
siyor. Fakat Sanayi 4.0 tarzinda bir sa-
nayiciliginin birden olusmasini beklemek
biraz hayalcilik olacaktir. Oncelikli olarak
firmalar mevcut hatlarnda olabilece-
ginde otomasyondan istifade edecek
yatinmlar gerceklestirmeli ve bu hatlar
ylUksek verim ve emniyet ile galigir hale
getirimelidirOte  yandan buna paralel
egitimli ve yetkin personeller ile kadro-
lagma slrecine dnem verilmelidir.Bu da
oldukga uzun ve maliyetli bir slireg ola-
caktir. Ardindan Endustri 4.0 kendiligin-
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G G Mevcut
kaynak ve kesim
uygulamalarimiza
ilave olarak Sanayi
4.0 siireci ile birlikte
robotlar yiikleme,
bosaltma, taslama ve
montaj hatlarimiz icin
de yayginlastiracagz.

)2

den olgunlagacaktr.

Dijitallesme dedigimiz zaman otomas-
yonun ileri boyutunu kast ediyoruz. Sa-
nayi 4.0"1 gok uzun zamandir takip edi-
yoruz. Sanayi 4.0 biraz u¢ nokta oluyor.
Onun kapsami i¢in; sadece bir masa
basinda otur, tim makinalar kendi ken-
dine haberlegsin demek yanls. Bu gok
u¢ noktadir. Biraz realiteye bakmak la-
zim. TUrkiye bu noktada nerede? Hangi
sartlar altinda kim neler Gretiyor? Bun-
dan otdrd Uretim hatlarinda is glivenligi-
ne dayall otomasyonu maksimuma ¢i-
kartmamiz gerekiyor. Bunu yaparken ne
yapmaliyiz? Insan glicline dayall igleri
minimize etmeliyiz. Bunun amaci verimi
yUkseltmek, is emniyetini maksimumda
tutmakti. Once tim (retim alanlannda
atdlyelerde bu faaliyetleri ve iyilestirme-
vi gerceklestirmek, insanlan egitmek
ve Kalifiye hale getirmek lazim. Egitimli
insanlarla olusturulan otomasyon sis-
temlerini bir adim ileriye tagiyabiliriz. Su
an otomotiv, ¢ikolata ve ilag firmalarnnda

bunun alt yapisi olusturulmaya baglandi.

Tiirk ireticisinin insan-makina
isbirlikci (collaborative) robotlara
bakis acisi nedir? Uretimden biri
olarak neler gézlemliyorsunuz;
sizce piyasada bdoyle bir talep var
mi?

Ulkemizde tam olarak bu robotlara tre-
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EELKON

ticilerin hazir oldugunu digtnmuyorum.
Yapilacak yeni yatinmlar ile bazi sektor-
lerde yogun gekilde Uretim bantlarinda
bu tip robotlardan istifade edilebilir. s-
glcl bulma ve dinya gapinda artan re-
kabet kogullar, disa daha buyuk oranda
aciima gereklilikleri bu talebi mecburen
gelistirecektir. Ozellikle bu tip robotik
uygulamalarn hayata gegirimesinde
devletimizin ilgili organlarnin tegvikler
konusunda sanayiciyi desteklemesi sU-
reci hizlandiracaktrr.

Bir firma otomasyon sistemlerinin
avantajini kullanarak nasil sektérde
one cikar?

Bu faaliyet gosterdikleri sektdrle alakall.
Sektdrel bazda bir problemse artik o
firmaya bagl bir sorun degildir. Global
anlamda maalesef o firmanin yapacagi
bir sey yoktur. Ama rekabet anlaminda
One ¢lkmak istiyorlarsa gok profesyo-
nel bir yonetim lazmdi. Bu yonetimi
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yonlendirecek gok gugli bir Ust
yonetim ve migteri geri doéni-
slyle piyasa arastirmasi lazim.
Piyasanin ihtiyaci olan, talep
edilen Orint diger firmalara
gbre daha avantajli Griinler Gret-
mesi lazim. En son olarak gok
ivi bir dagitim agdi gerekmektedir.

Robot yatirnmi yapmayi
diisiinen Ureticilere ne gibi
tavsiyeler

Robot firmalanyla gok gorisi-
yorum. Yeni robot yatinmlanmiz-
da olacak diye hem goérUs hem
fiyat alyorum. Gelenler sunu
soyliyor;  Anadolu’nun  belki
dértte Uclnde bir hevesle alinan
robotlar galigmiyor deniliyor. Bu
nedenle robot almak gok iyi bir
etlit gerektirir. Zaten herkes ayni
seyi s@yliyor. Robottan &nce
otomasyon gerekiyor. Once sis-
teminizi kuracaksiniz, imalatinizi

iyilestireceksiniz, sUrekliligini sag-
layacaksiniz, en son noktada ro-
botu oraya getireceksiniz. Robotu
getiriyorlar ama robotun kargisina
standart bir (rlin koyamiyorlar. Her
seferinde degisen bir Griind robotla
zaten kaynatamazsiniz. Oncelikle
firmalarin robotun ne yapabildigini
¢okK iyi bilmesi gerekiyor.Bir robot
insandan ¢ok daha yuksek perfor-
mansla ¢aliglyor ama algilan insan
kadar olabilmesi su anda mimkin
dedil. Ya da bdyle bir robotun ma-
liyeti gok yukarilarda.

Devletten herhangi bir destek
aliyor musunuz?

Alabilmeyi  umuyoruz. Gegmigte
alma firsatmiz oldu fakat sanayici-
leri bu konuda ¢ok daha fazla des-
teklemeleri lazim. Mademki Sanayi
4.0 diyoruz ve ihracat hedefimiz
var, 0 zaman bunu desteklemek
gerekiyor. Biz TUbitak destekli bir
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proje yapmigtik. Cok bliylk bir projeydi
fakat orada robotlan desteklememigler-
di. Yaklagik 50 metrelik bir gantry hat
distndn ve bu hat Gzerinde 15 metre-
lik agiklikta pozisyonerler var. 15 tonluk
malzemeyi yukari kaldinp, havada 360
derece dondUrUp diunyada benzer mal-
zemeyi bir Siemens fabrikasinda ¢eviri-
yorlarmis. Bu kadar kdkli bir proje belli
bir kisma kadar desteklendi fakat kay-
nak prosesi igin kullanacagimiz robotlari
desteklememislerdi. Devletin sanayide
kullanilacak olan bu tip yUksek ileri tek-
noloji drtnlerini desteklemesi gerekiyor
ki daha cok firma imalata katilsin ve
direkt sonuclarindan tim Ulke faydalan-
sin...

ileriki donemlerde hangi

alanlarda robot yatirnmi yapmayi
diisiinliyorsunuz?

Mevcut kaynak ve kesim uygulamalari-
miza ilave olarak Sanayi 4.0 sUreci ile

\\\\\\

(4G insan giiciine
dayal: isleri

minimize etmeliyiz.
Bunun amaci

verimi yiikseltmek,
is emniyetini
maksimumda

tutmaktir.

)

birlikte ylkleme, bosaltma hatlanmiza
Uretimin diger taslama, delme gibi faa-
liyetlerine ve montaj hatlanmiza yaygin-
lagtirarak, is emniyeti en Ust dizeyde,
verimi ve kaliteyi attiracak tUm alanlarda
uygulamak igin hazirlamakta oldugu-
muz pek ¢ok projemiz vardr. Bu ko-
nuda ilgili fuarlan ve bu alanda gelisme
gOsteren ileri teknolojiye sahip tesisleri
ziyaret ve konu hakkindaki seminer,
toplanti ve egitimlere katlarak projele-

rimizi olgunlastirmaktayiz.Bu tip yati-
rmiar igin dncelikle piyasanin agilimasi,
finansal kaynaklarin biraz olgunlasmasi
gerekiyor.

Robotlarin teknik 6zellikleri
nelerdir?

Robotlardan biri hem plazma kesim
hem de kaynak yapabilen bir robot.
Toolchangen var. Burada kaynak gazi
gaz emici sistemler ¢ok onemli. TUm
sistemlerimizde gaz emiciler vardir. Ge-
linen noktada is glvenlidi ve isci saghdi
birinci dnceliklidir.Lakin pek ¢ok robot
yatinmcisinin bu hususu ihmal  etigini
goriyor, duyuyoruz. 3 metre yar ¢ap
kollu robotlardan 1.9 metre yan c¢ap
kollu robotlar kullaniyoruz. Lazer sen-
s6rl robotik sistemlerimiz var. Hacim-
lerin ok blylk ve girifli olmasi robot
kolunun belirlenen noktalara ulagmasini
zorlastinyor. Bu nedenle gok glcll po-
zisyonerlere ihtiyaciniz oluyor. =
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